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(S) Walze in einer Druckmaschine 

@ Die Erfindung betrifft eine Walze in einer Druckmaschi- 
ne, mit einem hohlen und von einer Temperierflussigkeit 
durchstromten Walzenballen (210). 
Die Walze zeichnet sich dadurch aus, daft im Walzenbal- 
len (210) eine Thermoisolation (Isolierschaum 217) ange- 
ordnet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Walze in einer 
Druckmaschine, mit einem hohlen und von einer Temperier- 
flussigkeit. durchstromten Walzenballen, nach dem Oherbc- 5 
griff des Anspruchs 1. 

[0002] In der DE 195 02 475 C2 ist eine solche Walze be- 
schrieben, die als eine Farbkastenwalze fungiert und deren 
Innenraum von einem Schmiermittel durchstromt wird, das 
als Temperierflussigkeit verwendet wird. io 
[0003] Die Temperaturkonstanz der farbfuhrenden Ober- 
flache dieser Walze ist bei deren Betrieb jedoch nicht in hin- 
reichendem MaBe gewahrieistet. 

[0004] Deshalb liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
eine noch temperaturkonstantere Walze der eingangs ge- 15 
nannlen Gattung zu schaffen. 

[0005] Diesc Aufgabe wird durch eine Walze mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost, welche durch eine im 
Walzenballen angeordnete Thermoisolation gekennzeichnet 
ist. 20 
[0006] Ein wesentlicher Vorteil der erfindungsgemaBen 
Walze besLcht in deren crhohtcr thcrmischer Rcaktionstrag- 
heit und verringerten Hysterese. Temperaturschwankungen 
der Temperierflussigkeit konnen sich nicht mehr in die 
Druckqualitat verminderndem MaBe auf die Oberflachen- 25 
temperatur der farbfuhrenden Oberflache des Walzenballens 
auswirken. 

[0007] In funktioncller und fcrtigungstcchnischer Hin- 
sicht. vorteilhafte Weitcrbildungen der Walze sind in den 
Unteranspruchen genannt und ergeben sich aus der nachfol- 30 
genden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
und der dazugehorigen Zeichnung. 
[0008] In dieser zeigt: 

[0009] Fig. 1 das Schema einer Druckmaschine mit der er- 
findungsgemaBen Walze, 35 
[0010] Fig. 2 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der Walze 
und 

[0011] Fig. 3 ein zwcil.es Ausfuhrungsbeispiel der Walze. 
[0012] In der Fig. 1 ist eine Druckmaschine 1, im Speziel- 
len cine Bogcnrotations-OrTsctdruckmaschine, ausschnitts- 40 
weise dargestcllt. Der Ausschnitt zeigt ein Farbwcrk der 
Druckmaschine 1, welches einen Farbkastcn 2 mit einer dic- 
sem zugeordneten Farbkastenwalze 3 und axial changie- 
rende Reibwalzen 4-7 sowie weitere nicht dargestellte Wal- 
zen umfaBt. 45 
[0013] Durch einen Temperiermittelkreislauf 8, der durch 
die hohlen Walzen 3-7 verlauft ., wird zu deren Kuhlung eine 
Temperierflussigkeit, speziell Wasser, gepumpt. Den in par- 
allelen Strangen des Temperiermittelkreislaufs 8 angeordne- 
ten Reibwalzen 4-7 ist ein Temperaturregler 9 zum Regeln 50 
der Temperatur der zirkulierenden Temperierflussigkeit auf 
einen vorgewahlten Sollwert in Reihe vorgeschaltet und die 
Farbkastenwalze 3 in Reihe nachgeschaltet. 
[0014] In den Temperiermittelkreislauf 8 kann ein nicht 
dargestelltes Sperrventil integriert sein, welches die Zufuhr 55 
der Temperierflussigkeit in die Farbkastenwalze 3 wahrend 
jeder Druckunterbrechung unterbricht. Durch diese MaB- 
nahme wird ein unerwunschtes Absinken der Oberflachen- 
temperatur der sich wahrend der Druckunterbrechung mit 
verringerter Drehzahl drehenden und somit weniger durch 60 
Reibung erwarmenden Farbkastenwalze 3 unter eine be- 
stimmte Toleranzgrenze vermieden. Wahrend der Druckun- 
terbrechung mit abgesperrter Zufuhr der Temperierflussig- 
keit in die Farbkastenwalze 3 gleicht die geringe reibungs- 
bedingte Erwarmung der Farbkastenwalze 3 deren Warme- 65 
abstrahlung in die Umgebung in etwa aus, so daB die Ober- 
flachentemperatur wahrend der Druckunterbrechung in etwa 
im Bereich der fur den Fortdruck erforderlichen Betriebs- 
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temperatur gehalten wird. Bei der Wiederaufnahme des 
Druckbetriebes nach der Druckunterbrechung fallt somit 
praktisch keine durch Temperaturabweichungen der Farbka- 
stenwalze 3 verursachte Makulatur an und ist keine langere 
Aufwarmphasc der Farbkastenwalze 3 crforderlich. 
[0015] Durch die nachfolgend noch detailliert beschrie- 
bene konstruktive Ausbildung der Farbkastenwalze 3 kon- 
nen die Anforderungen hinsichtlich der Regelgenauigkeit 
des Temperaturreglers 9 gering gehalten werden, so daB die- 
ser in kostengiinstiger Bauart ausgefuhrt sein kann. 
[0016] Bei den in den Fig. 2 und 3 gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispielen weist die Farbkastenwalze 3 einen dickwan- 
digen, rohrformigen Walzenballen 210; 310 auf, der aus 
Stahl besteht und dessen Druckfarbe fuhrende Umfangs- 
oberflache mittels Plasmabeschichtung hergestellt ist. Zwi- 
schen einem von der Temperierflussigkeit durchstromten 
Hohlraum 211; 311 und dem Walzenballen 210; 310 befin- 
det sich eine letzteren innen auskleidende Thermoisolation, 
welche sich von einem am Walzenballen 210; 310 ange- 
brachten Achszapfen 212; 312 bis zu einem entgegengesetz- 
ten Achszapfen 213; 313 erstreckt. Die Thermoisolation hat 
eine schlechtere Wanneleitrahigkeit als der Walzenballen 
210; 310 und verringert und stabilisiert den Ubergang der 
reibungsbedingten Warme vom Walzenballen 210; 310 auf 
die letzteren durch stromende Temperierflussigkeit, so daB 
die Temperatur der im Farbkasten 2 gespeicherten und auf 
der Farbkastenwalze 3 transportierten Druckfarbe und somit 
deren temperaturabhangige Viskositat konstant gehalten 
wird. 

[0017] Die Temperierflussigkeit, deren FluB durch die 
Farbkastenwalze 3 in den Fig. 2 und 3 durch kleine Pfeile 
angedeutet ist, gelangt durch ein Zufuhrrohr214; 314 in den 
Hohlraum 211; 311 und durch einen ringformigen Abfuhr- 
spalt 215; 315 wieder aus der Farbkastenwalze 3 heraus. 
Das Zufuhrrohr 214; 314 ragt zentrisch durch den Achszap- 
fen 212; 312, in den Hohlraum 211; 311 und zur eigenen Ab- 
stutzung auch in den entgegengesetzten Achszapfen 213; 
313. Eine die Durchdringung des Achszapfens 212; 312 
vom Zufuhrrohr 214; 314 ermoglichende Bohrung im Achs- 
zapfen 212; 312 ist im Durchmesser so groB bemcssen, daB 
sich der ringformigc Abfuhrspalt 215; 315 zwischen dem 
Zufuhrrohr 214; 314 und dem Achszapfen 212; 312 ergibt. 
Die Temperierflussigkeit tritt aus mindestens einer umfangs- 
seitigen AustrittsbfTnung 216; 316 aus dem Zufuhrrohr 214; 
314 aus. 

[0018] Die Thermoisolation der in Fig. 2 gezeigten Farb- 
kastenwalze 3 ist ein Isolierschaum 217, der durch einen 
Schaumungskanal 218 im Achszapfen 213 hindurch in den 
Walzenballen 210 hineingeschaumt worden ist, in welchem 
der Isolierschaum 217 danach ausgehartet ist. Der Schau- 
mungskanal 218 besteht aus einer zentrischen Langsboh- 
rung, die in einer Querbohrung miindet, die einen Zapfenab- 
satz 220 des Achszapfens 213 durchdringt und mit ihren 
endseitigen Offnungen in einem mit dem Isolierschaum 217 
ausgeschaumten ringfbrmigen Isolierspalt 221 miindet. Der 
Achszapfen 212 weist ebenfalls einen Zapfenabsatz 219 auf. 
[0019] Der Isolierspalt 221 befindet sich zwischen dem 
Walzenballen 210 und einem dunnwandigen und trotzdem 
die Biegesleifigkcit. der Farbkastenwalze 3 zusatzlich erho- 
henden Innenrohr 222, welches mit den Achszapfen 212; 
213 zusammengesteckt ist, indem Konen der Zapfenabsatze 
219, 220 in aufgeweitete Rohrenden des Innenrohres 222 
hineingepresst sind. Endseitig ist der Isolierspalt 221 jeweils 
durch einen der Achszapfen 212; 213 verschlossen. Der Iso- 
lierschaum 217 fullt stufenformig profilierte Ringnuten 223, 
224 des Walzenballens 210 aus. Im Bereich der Ringnut 223 
betragt die Wandstarke des Walzenballens 210 nur noch 
1 mm bis 2 mm - vgl. Fig. 2 - so daB die warmeleitende 
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Bezugszcichcnliste 



1 Druckmaschine 

2 Farbkasten 

3 Farbkastenwalze 

4 Reibwalze 

5 Reibwalze 

6 Reibwalze 

7 Reibwalze 

8 Temperiermittelkreislauf 

9 Temperaturregler 
10-209 (nicht vorhanden) 
210Walzcnballen 

211 Hohlraum 

212 Achszapfen 

213 Achszapfen 

214 Zufuhrrohr 

215 Ahfuhrspalt 

216 AustrittsofFnung 

217 Isolierschaum 

218 Schaumungskanal 

219 Zapfenabsatz 

220 Zapfenabsatz 

221 Isolierspalt 

222 Innenrohr 

223 Ringnut 

224 Ringnut 
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Querschnittsflache des Waizenballens 210 und infolgedes- 
sen der Warmeiibergang vom Walzenballen 210 auf den von 
der Temperierflussigkeit durchsiromten und deshalb kiihle- 
ren Achszapfen 212 minimiert. ist. Durch diese MaBnahme 
wird cin Gefallc der Obcrflachcntemperatur des Waizenbal- 
lens 210 in Richtung des Achszapfens 212 vermieden und 
ist eine gleichmaBige Oberflachentemperatur gewahrleistet. 
[0020] Die Achszapfen 212, 312 sind iiber kostengiinstig 
herzustellende ReibschweiBungen 225, 226 mit dem Wal- 
zenballen 210 an dessen Planflachen verbunden. Erst nach 
dem hinreichenden Abkuhlen der ReibschweiBungen 225, 
226 wird in den Walzenballen 210 der Isolierschaum 217 
eingefullt, so daB dessen Beschadigung, z. B. Zerschmoren, 
durch die beim ReibschweiBen entstehende Hitze, ausge- 
schlossen ist. Der eingefiillte Isolierschaum 217 bildet da- 
nach vorteilhaftcrwcise auch eine die Leckagc der Tempe- 
rierflussigkeit aus der Farbkastenwalze im Bcrcich von de- 
ren Fiigespalten verhindemde Dichtung. 
[0021 J Die Thermoisolation der in Fig. 3 gezeigten Farb- 
kastenwalze 3 ist eine rohrformige Isoliereinlage 317, wel- 
che paBgenau in den Walzenballen 310 eingesteckt ist und 
aus einem SchaurnstofF bcsteht. 

[0022] Die Achszapfen 313, 314 sind iiber Verschraubun- 
gen 318, 3 19 mit dem Walzenballen 310 verbunden. Zwi- 
schen den Achszapfen 313, 314 und dem Walzenballen 310 25 
sind ORingfbrmige Dichtungen 320, 321 aus Gummi ange- 
ordnet, die eine Leckage der Temperierflussigkeit verhin- 
dern. Die Dichtungen 320, 321 sitzen in Ringnuten, die in 
Planflachen der Achszapfen 313, 314 eingebracht sind. Der 
Walzenballen 310 und der Achszapfen 312 liegen nur im 30 
Bereich von sehr schmalen und in etwa 1 mm breiten - vgl 
Fig. 3 - kreisringformigen Kontaktflachen in der Nahe der 
Dichtung 320 aneinander an. Im Bereich eines sich an die 
am weitesten auBen liegende der Kontaktflachen anschlie- 
Benden Luftspaltes 322 zwischen dem Achszapfen 312 und 35 
dem Walzenballen 310 klaffen diese so weit auseinander, 
daB kein Warmeiibergang vom Walzenballen 310 auf den 
Achszapfen 312 moglich ist und daB das im Zusarninenhang 
mil. dem crsten Ausfiihrungsbcispicl bercits erwahnte Tem- 
peraturgefallc auf der Farbkastenwalze 3 vermieden wird 
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Patentanspruche 

1. Walze in einer Druckmaschine, mit einem hohlen 
und von einer Temperierflussigkeit durchstromten Wal- 
zenballen (210; 310), dadurch gekennzeichnet, daB 
im Walzenballen (210; 310) eine Thermoisolation an- 
geordnet ist. 

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Thermoisolation ein Isolierschaum (217) ist. 

3. Walze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Isolierschaum (217) in den Walzenballen (210) 
hineingeschaumt ist. 

4. Walze nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dalS mit dem Isolierschaum (217) ein Isolierspalt (221) 
zwischen dem Walzenballen (210) und einem Innen- 
rohr (222) der Walze ausgeschaumt ist. 

5. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Thermoisolation eine Isoliereinlage (317) ist. 

6. Walze nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Isoliereinlage (317) ein Isolierrohr ist, 

7. Walze nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Isoliereinlage (317) passgenau in den 
Walzenballen (310) eingesteckt ist, 

8. Walze nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB Achszapfen (212, 213) der Walze 
durch ReibschweiBungen (225, 226) mit dem Walzen- 
ballen (210) verbunden sind. 

9. Walze nach einem der Anspriiche 1 und 5 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB Achszapfen (312, 313) der 
Walze durch Verschraubungen (318, 319) mit dem 
Walzenballen (310) verbunden sind. 

10. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Walze eine Farbkastenwalze 
(3) ist. 

11. Druckmaschine (1) mit einer Walze nach einem 
der Anspriiche 1 bis 10. 
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Abstract of DE1 01 39821 

The roller has a hollow roller ball (210) 
containing thermo-insulation and through 
which the tempering fluid flows. The thermo- 
insulation is insulation foam (217) or an 
insulation insert which fits snug in the roller 
ball. 
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